
http://www.moldesymatrices.com/imagenes63/codesol_catalogo_consumibles/INICIO.pdf
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7.-SOLDADURAS DÍSIMILES

PRODUCTO FICHA TÉCNICA EN ISO 17633-A  AWS  A5.22

Hilo tubular con gas, para proceso según: EN ISO 136 / AWS FCAW

Codeflux	309L  C201672A T 23 12L R M21 2 E309LT0-1/4

Codeflux	309LP C201672A1 T2312L RP M21 2 E309LT1-1/4

Codeflux	309LMo C201673A T2312 2LR M212 E309LMoT01/4

Codeflux	309LMoP C201673A1 T23122LRP M212 E309LMoT11/4

PRODUCTO FICHA TÉCNICA EN ISO  3581-A   AWS A5.4

Electrodo recubierto para proceso según: EN ISO 111 / AWS SMAW

Inoxcode 309 C20072B E 23 12 L R 1 2 E309L-16

Inoxcode 309Mo C20073B E 23 12 2 L R 1 2 E309MoL-16

PRODUCTO FICHA TÉCNICA EN ISO   14343-A  AWS A5.9

Hilo para proceso MAG según: EN ISO 135 / AWS GMAW

Codemig 309L C20154G21 G 23 12 L ER309L
Codemig 309LSi C20154G1 G 23 12 L Si ER309LSi

Codemig 309LMo C20154H1 G 23 12 2 L ER309LMo

PRODUCTO FICHA TÉCNICA EN ISO 14343-A  AWS A5.9

Varilla  para proceso TIG según: EN ISO 141 / AWS GTAW

Codetig 309L C20154G22 W 23 12 L ER309L

Codetig 309LSi C20154G2 W 23 12 L Si ER309LSi

Codetig 309LMo C20154H2 W 23 12 2 L ER309LMo

PRODUCTO FICHA TÉCNICA EN ISO 14343-A  AWS A5.9

Hilo	y	flux	para	Arco	Sumergido	proceso	según:	EN	ISO	12	/	AWS	SAW

Hilo Subarc 309L C20174G S 23 12 L S 23 12 L

Hilo Subarc 309LMo C20174H S 23 12 2 L ER309LMo

PRODUCTO FICHA TÉCNICA EN ISO 17633-A  AWS A5.22

 Varilla tubular para proceso TIG según:   EN ISO 141 / AWS GTA

Codeflux	TIG	X309L C201672D T	23	12	L	Z	I1	2 R309LT1-5

PRODUCTO FICHA TÉCNICA EN ISO 14174  AWS  

Flux para Arco Sumergido proceso según: EN ISO 12 / AWS SAW

Flux S-260 C20176I S A AF 1 -

Flux WP-380 C20176C S A CS 1 -

Uniones de aceros inoxidables con aceros no aleados o débilmente aleados

Temperaturas de servicio de máximo de 400ºC

En la página 28,  encontra-
rá la guía para la elección 
del consumible necesario 
para las diferentes soldadu-
ras disímiles

“M12”= Argón+0,5a 5% 
CO2: para soldeo 135 (MAG)

“M21”= Argón+15a25% CO2: 
para Soldeo 136 (FCAW)

“I1”= Argón 100%:
 para Soldeo 141 (TIG)
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Combinaciones disimilares de CMn, inoxidables, endurecibles con medio y alto carbono, aceros 
para herramientas, resistentes al desgaste, blindajes y aceros de difícil o ignorada soldabilidad.

Temperaturas de servicio superiores a 400ºC

PRODUCTO FICHA TÉCNICA EN ISO 14172  AWS  A5.11

Electrodo al recubierto para proceso según:  EN ISO 111 / AWS SMAW

Nicode 67 C20103A E Ni 6182 ENiCrFe-3

PRODUCTO FICHA TÉCNICA EN ISO   18274  AWS A5.14

Hilo para proceso MIG según: EN ISO 131 / AWS GMAW

Codemig 20-70Nb C20156A1 S Ni6028 ER NiCr-3

PRODUCTO FICHA TÉCNICA EN ISO 14343-A  AWS A5.9

Varilla           para proceso TIG según: EN ISO 141 / AWS GTAW

Codetig 20-70Nb C20156A2 S Ni6028 ER NiCr-3

PRODUCTO FICHA TÉCNICA EN ISO  3581-A   AWS A5.4

Electrodo al recubierto para proceso según: EN ISO 111 / AWS SMAW

PRODUCTO FICHA TÉCNICA EN ISO   14343-A  AWS A5.9

Hilo para proceso MAG según: EN ISO 135 / AWS GMAW

PRODUCTO FICHA TÉCNICA EN ISO 17633-A  AWS  A5.22

Hilo tubular con gas, para proceso según: EN ISO 136 / AWS FCAW

Codeflux	307	 C201623A T18 8 Mn RM212 E307T0-1/4

Inoxcode 307 C20023B E 18 8 Mn R 1 2 E307-16

Inoxcode 312 C20024A E 29 9 R 1 2 E312-16

Codemig 307 C20154M1 G 18 8 Mn Si ER307Si
Codemig 312 C20154L1 G 29 9 L ER312

PRODUCTO FICHA TÉCNICA EN ISO 14343-A  AWS A5.9

Varilla  para proceso TIG según: EN ISO 141 / AWS GTAW

Codetig 307 C20154M2 W 18 8 Mn ER307Si

Codetig 312 C20154L2 W 29 9 ER312

PRODUCTO FICHA TÉCNICA EN ISO 14343-A  AWS A5.9

Hilo	y	flux	para	Arco	Sumergido	proceso	según:	EN	ISO	12	/	AWS	SAW

Hilo Subarc 307 C20174M S 18 8 Mn Si ER307Si

Hilo Subarc 312 C20174L S 29 9 ER312

PRODUCTO FICHA TÉCNICA EN ISO 14174  AWS  

Flux para Arco Sumergido proceso según: EN ISO 12 / AWS SAW

Flux S-260 C20176I S A AF 1 -

Flux WP-380 C20176C S A CS 1 -

“I1”= Argón 100%:
 para Soldeo 141 (TIG)
y 131 (MIG)

“M12”= Argón+0,5a 5% 
CO2: para soldeo 135 (MAG)

“M21”= Argón+15a25% CO2: 
para Soldeo 136 (FCAW)

“I1”= Argón 100%:
 para Soldeo 141 (TIG)



28

Cuadro de selección de consumibles para uniones disímiles.

En este cuadro de selección, encontrará una orientación de los consumibles adecuados, no obstante no 
se puede cubrir el amplio rango de variables que puede aplicar a una unión particular, en caso de duda 
contacte por favor con nuestro departamento técnico. La idoneidad de un consumible para una particular 
aplicación se deberá demostrar por medio de una cualificación de procedimiento.

Fundición
Gris y

Nodular

Fundición
Gris y

Nodular

Aceros 
al C y
CMn

Aceros 
al C y
CMn

Aceros Bajo
Aleados

Ni / NiCrMo

Aceros al
0,5% Mo
y CrMo

Aceros 
Inoxidables

Martensíticos

Aceros 
Inoxidables

Martensíticos

Aceros Bajo
Aleados

Ni / NiCrMo

Aceros al
0,5% Mo
y CrMo

Inoxidables
304L, 316L

etc.

Inoxidables
304H, 316H

310, etc.

Inoxidables
304H, 316H

310, etc.

Inoxidables
304L, 316L

etc.

Dúplex y
SúperDúplex

Dúplex y
SúperDúplex

Aleaciones
Base

Níquel

Aleaciones
Base

Níquel

  Ver pág.
16

  Ver pág.
8 -9

  Ver pág.
12-13-14

  Ver pág.
 29

  Ver pág.
10-11 

  Ver pág.
17-18

  Ver pág.
19

  Ver pág.
20

  Ver pág.
21-22

Microde 1NiB
Microde 2NiB

Codemig 1Ni
Codemig 2Ni
Codetig 1Ni
Codetig 2Ni

Inoxcode
316L

Codeflux

Codemig 
2209

Codetig

Codemig 
2209

Codetig

Codemig 
2209

Codetig

Codemig 
2209

Codetig

Codemig 
2209

Codetig

Inoxcode 
2209

Codeflux 329

Inoxcode 
2209

Codeflux 329

Inoxcode 
2209

Codeflux 329

Inoxcode 
2209

Codeflux 329

Inoxcode 
2209

Codeflux 329

Codemig 
316L

Codetig

Inoxcode
312

Inoxcode
312

Inoxcode
309/309Mo
Codeflux

309L

Inoxcode
312

Nicode 67
Nicode 625

Nicode 67
Nicode 625

Nicode 67
Nicode 625

Nicode 67
Nicode 625

Nicode 67
Nicode 625

Nicode 67
Nicode 625

Nicode 67
Nicode 625

Nicode 67
Nicode 625

Nicode 67
Nicode 625

Nicode 67
Nicode 625

Nicode 67
Nicode 625

Nicode 67
Nicode 625

Nicode 67
Nicode 625

Codemig 67
Codemig 625
Codetig 67
Codetig 625

Codemig 67
Codemig 625
Codetig 67

Codetig 625

Codemig 67
Codemig 625
Codetig 67
Codetig 625

Codemig 67
Codemig 625
Codetig 67

Codetig 625

Codemig 67
Codemig 625
Codetig 67

Codetig 625

Codemig 67
Codemig 625
Codetig 67

Codetig 625

Codemig 67
Codemig 625
Codetig 67

Codetig 625

Codemig 67
Codemig 625
Codetig 67
Codetig 625

Codemig 67
Codemig 625
Codetig 67

Codetig 625

Codemig 67
Codemig 625
Codetig 67
Codetig 625

Codemig 67
Codemig 625
Codetig 67

Codetig 625

Inoxcode
309/309Mo
Codeflux

309L

Inoxcode
309/309Mo
Codeflux

309L

Inoxcode
309/309Mo
Codeflux

309L

Nicode 67
Nicode 625

Nicode 67
Nicode 625

Codemig 
309L

Codetig

Codemig 
309L

Codetig

Codemig 
309L

Codetig

Codemig 
312

Codetig

Codemig 
312

Codetig

Codemig 
312

Codetig

Codemig 
312

Codetig

Codemig 67
Codemig 625
Codetig 67
Codetig 625

Codemig 67
Codemig 625
Codetig 67

Codetig 625

Codemig 67
Codemig 625
Codetig 67

Codetig 625

Codemig 67
Codemig 625
Codetig 67

Codetig 625

Nicode 55

55NiFe

Nicode 55 Nicode 55

Codemig 67
Codemig 625
Codetig 67

Codetig 625

55NiFe

55NiFe

Nicode 67
Nicode 625

55NiFe

55NiFe

Nicode 55 Nicode 55




